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Stabilni ¢eska spolecnost orientovand
na konkrétni feSeni specifickych
poZadavku ve vsech odvétvich.
Vyuzivani nasich produkttd zkvalitiuje
a zrychluje praci ostatnim.

Pilife, které ndm umozni nase poslani
dlouhodobé napliiovat.

Zakaznici a partnefi:

Reko s.r.o. pecuje o svoje zdkazniky
a buduje dlouhodobé vzijemné
vyhodné vztahy.

Lidé:

Za vSim, co déldme jsou lidé -
nejcennéjSim jsou loajalni spokojeni
zaméstnanci.

Pfinos:
Reko s.r.o. svymi produkty usnadnuje
a zlepsuje praci ostatnim.

Produkty:

Inovaci, kvalitou a osobnim pfistupem
udrzujeme vysokou uroven vyrobkd i
sluzeb.
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Firma Reko s.r.o. byla zalozena jako soukromd spolecnost
na vyrobu plochych hnacich femen( a dopravnich pasu
k1.1.1992.

Postupné byla navdzdna spoluprace s italskou firmou
CHIORINO, kterd patti k prednim svétovym vyrobclim do-
pravnich pasd a femen(. Tuto firmu na Ceském a Slovenském
trhu exkluzivné zastupuje REKO s.r.o.

Pozdéji byla zprivatizovdna technickd konfekce kozeluzny,
ktera byla zaloZzena v druhé poloviné 19. stoleti.

V soucasné dobé zaméstnava firma 30 zaméstnancl a diky
kvalité svych vyrobkl a komplexnosti poskytovanych sluzeb
sidlouhodobé udrzuje své misto na tuzemském i zahrani¢nim
trhu.

Od roku 2000 je Reko s.r.o. drzitelem certifikatu fizeni jakosti
CSN EN SO 9001:2001.

Od roku 2010 nové zacala Reko s.r.o. prodavat exkluzivné
elevatorové pasy nejen na ceském trhu.

Servis zajistujeme diky naSemu tymu profesiondlnich
montértd 24 hodin, 365 dnli v roce NONSTOP.

Mame feSeni pro kazdého zdkaznika, specializujeme se na
konkrétni jednotlivé pfipady.

NasSe vyrobky a sluzby neustdle zlepSujeme a zvySujeme
jejich kvalitu.

Reko s.r.o. se pravidelné s Uspéchem Ucastni soutéze ,,Firma
roku” a dalSich.

Historicky provérenou kvalitu femen( z Jaromére Ize datovat
od roku 1882.




CERTIFIKAT

Norma CSN EN ISO 9001:2009
Reg. &islo certifikatu 01 100 528 060056

Certifikaéni organ TUV International s.r.o. — COTI
Unternehmensgruppe TUV Rheinland / Berlin-Brandenburg
Washingtonova 5 - 110 00 Praha 1 - Ceska republika
potvrzuje:

Drzitel certifikatu:

REKO s.r.o.
Husova 249
551 01 Jaroméf
18: 44499850

Oblast platnosti: Vyroba transportnich a dopravnich pasu, technické vystroje, pomucek
a zafizeni pro hnaci a transportni techniku véetné servisni €innosti

Auditem, zprava &. 528 HK 137, bylo prokazano splnéni pozadavku
normy CSN EN ISO 9001:2009.

Platnost: Tento certifikat je platny do 10.12.2015.
Ing. Zuzana Kubinova
Praha, 22.5.2013 Certifikaéni organ TUV International s.r.o.
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Dopravni pasy

Reko s.r.o. nabizi ve svém prodejnim sortimentu produkty
firmy CHIORINO. Doddvané pdsy se vyznacuji prvotfidni ev-
ropskou kvalitou, odpovidajici prisluSnym normam Evropské
unie.

Zakladni rozdéleni pasu dle pracovnich povrchu:

e PVC Polyvinylchlorid

e PU Polyuretan
* G Guma

e SI Silikon

* PA Polyamid

* SILON Synteticka vyztuZena plst
Vlastnosti:

» Antistatické, neantistatické.

* Odolné proti hoteni v souladu s normou DIN 2210S a
ISO 340.

*  Pro pfimy styk s potravinami - v souladu s normami
EU, FDA a HACCP standardy.

* Odolné proti plisobeni tuk a chemikalii.

* Odolné vici otéru.

* Specidlni pasy odolné vysokym teplotam.

* Rozmérové stabilni, malé protazeni.

* Spec. pasy se snizenou hlu¢nosti (LdB).

* Hladky, matny, dezénovany povrch pracovni strany
pasu.

* MoiZnost vybaveni pasu undsecimi, vodicimi profily a
vinovci, perforaci, atd.

Pouziti:
V Sirokém spektru vSech pramyslovych, zemédélskych, po-
travinarskych provozi a sluzeb.

Dodaci podminky:

Pasy jsou dodavany v dohodnutych terminech - dle dostup-
nostiskladem, pfipadné dle naro¢nosti vyroby. Podminky jsou
zadany vzdy specificky pro konkrétni zakazku / poptavku.



Spoje na prsty

Nejobvyklejsi zplsob spojovani pastd. Rovhomérna tloustka
v misté spoje, vysoka pevnost spoje, nenarusenad flexibilita
pasu (obrazek 1-3).

Spoje preloZzenim
Pouziva se u pasu z termoplastickych polyuretanovych mate-
ridld bez vlozené tkaniny (obrazek 4).

Klinové brousené spoje
Spoj brouseny do klinu. Spojeni pomoci lepidel. Pouziva se
pro specifické pasy a specialni pouZiti pasu (obrazek 5).

Schiudkové spoje

Sikmy spoj pro zvlastni pouZiti. Vicevrstvé spojeni vytvorené
rozdélenim jednotlivych vrstev pasu. Spojuje se zatavenim,
nebo lepenim (obrdzek 6).

Mechanické zpusoby spojti

Tento zplsob spoje je uréen zejména pro snadnou a rychlou
vymeénu pasu. PouZivajise kovové sponky galvanické, ocelové,
nerezové (obrazek 8-10) a plastické spiralové pro zatizeni s
detektory kovl, mikrovinné zareni apod. (obrazek 7).

Spojovaci metody




Vyrobni program - dopravni pasy
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POLYURETAN
1M3 U0-U2 HP blue A J J @ 0,70 | 0,70 | — 4 4 -30 110 MF 2000
1M5 UO0-U2 A v v (] 0,70 | 0,80 | —~ 5 5 -20 100 MF 2000
1M5 UO0-U2DW A V4 v O 0,70 | 0,70 | —~ 5 5 -30 100 HF 2000
1M5 UO-U2 HP blue S A v v [ ] 0,70 | 0,70 | ——~ 5 5 -30 110 HF 2000
1M5 UO-U2 HP W A V4 v @) 0,70 | 0,80 | —~ 5 5 -30 110 MF 2000
1M5 UO-U2HP WS A v v @) 0,70 | 0,80 | —~ 5 5 -30 110 HF 2000
1M5 U0-U2 HP VL blue A V4 V4 ( ] 0,70 | 0,80 | —~ 5 5 -30 110 MF 2000
1M5 UO-U2 W A v v @) 0,70 | 0,80 | —~ 5 -20 100 LF 2000
1M5 U0-U2 W A LF VL V4 V4 O 0,70 | 0,80 | —~ 5 5 -20 100 LF 1500
1M5 UO0-U2 PN yellow v 1,10 | 0,90 | —~ 5 5 -20 100 HF 2000
1T6 UO-U2 HP W A V4 v O 0,80 | 0,80 | —~ 6 6 -30 110 MF 2000
1M6 UO0-US FL v v v o 1,00 | 1,00 10 6 6 -20 100 MF 2000
1M6 U3-U3 FL V4 V4 ( ] 1,20 | 1,30 10 6 6 -20 100 MF 2000
1M6 U5-US FL v v (] 1,60 | 1,90 20 6 6 -20 100 MF 2000
1M12 UO-U3HPPNN S J J J [ J 1,50 | 1,60 | —~ 8 12 -30 110 HF 2000
ST06 v v ] 0,60 | 0,60 10 4 4 -30 100 MF 2000
2M5 UO-UO HP A V4 v O 1,00 | 1,00 | —~ 6 12 -30 110 LF 2000
2M5 U0-U1 blue S A v v ( J 1,30 | 1,30 | —~ 6 12 -20 100 HF 2000
2M5 UO-U1WSA V4 V4 O 1,30 | 1,50 | —~ 6 12 -20 100 HF 2000
2M5 U0-U2 A v v { ] 1,20 | 1,40 | —~ 6 12 -20 100 LF 2000
2M5 UO-U2 W A V4 v O 1,30 | 1,50 | —~ 6 12 -20 100 MF 2000
2M5 UO-U2 LFW A v v @) 1,30 | 1,50 | —~ 6 12 -20 100 LF 2000
2M5 UO0-U2 HP blue A v v [ ] 1,30 | 1,40 | —~ 6 12 -30 110 MF 2000
2M5 U0-U2 HP blue SA v v ( J 1,30 | 1,40 | —~ 6 12 -30 110 HF 2000
2M5 UO-U2 HP W A V4 V4 O 1,30 | 1,40 | —~ 6 12 -30 110 MF 2000
2M5 UO-U2HP WS A v v @) 1,30 | 1,40 | —~ 6 12 -30 110 HF 2000
2M5 U0-U2 HP PN W A J V4 O 1,60 | 1,50 | —~ 6 12 -30 110 MF 2000
2M5 U0-U2 HP VL blue A v v o 1,30 | 1,40 | —~ 6 12 -30 110 MF 2000
2M5 U0-U2 HP PN blue A v V4 [ ] 1,60 | 1,50 | —~ 6 12 -30 110 MF 2000
2M5 U2-U2 HP VL blue A v v ( 1,50 | 1,70 10 6 12 -30 110 MF 2000
2M5 UO0-U8 HP CC blue V4 V4 ( ] 2,90 | 2,10 10 6 12 -30 110 HF 600
2M5 UO-U15 HP STW A v v @) 3,50 | 2,70 50 5 10 -30 110 MF 2000
2MT5 UO-U2 N FDA J J [ ) 1,80 2,10 30 6 12 -10 60 LF 2000
2MT6 U0-0 HP v 1,50 | 1,40 | —~ 6 12 -30 100 LF 2000
2M8 U0-U0 v v 1,30 | 1,40 | —~ 8 16 -20 100 LF 2000
2M8 U0-UO0 SP v v 1,30 | 1,10 | —~ 8 16 -20 100 LF 3000
2M8 U0-UO0 GR V4 ( ] 1,30 | 1,40 | —~ 8 16 -20 100 LF 2000
2M8 U0-U0 GR SP v ([ 1,30 | 13,10 | —~ 8 16 -20 100 LF 3000
278 UO-0 V4 O 1,30 | 1,40 | —~ 8 16 -20 100 LF 3000
2M8 U0-U2 v v o 1,40 | 1,60 | —~ 8 16 -20 100 LF 2000
2M8 U0-U2 SP V4 [ 1,50 | 1,60 | —~ 8 16 -20 100 LF 3500
2M8 U0-U2 W A SP v @) 1,50 | 1,50 | —~ 8 16 -20 100 LF 3500
2M8 U0-U2 N HC V4 o 1,60 | 1,60 | —~ 8 16 -20 100 LF 2000
2M8 U0-U2 N SP v { J 1,40 | 1,40 | —~ 8 16 -20 100 LF 3500
2M8 U0-U5 TR V4 V4 © 1,70 | 2,00 40 8 16 -20 100 LF 2000
2T12 UO-U2 W SP v v @) 1,60 | 1,80 30 12 24 -20 100 LF 3000
2T12 UO-U2 HP VLW A v v O 1,60 1,70 | ——~ 12 24 -30 110 MF 2000
2M12 UO-U3RA v v o 1,70 | 1,80 40 12 24 -20 100 LF 2000
2M12 UO-USRWA v v O 1,70 1,80 40 12 24 -20 100 LF 2000
2M12 UO-USRNA v v o 1,70 | 1,80 40 12 24 -20 100 LF 2000
2M12 U0-V-U5 v V4 V4 [ 2,00 | 2,50 60 12 24 -10 60 LF 3000
2M12 U0-V-U5 SP v v ( J 2,10 | 2,50 60 12 24 -10 60 LF 3000
2M12 UO-UIOW A v v V4 O 2,40 2,70 50 12 24 -20 100 LF 2000
2M12 V5-V-U10 W v v O 3,50 | 4,00 80 12 24 -10 60 LF 2000
2M12 U0-U15 LT W A V4 v v O 6,00 | 3,50 50 12 24 -20 100 MF 500
2M12 U0-U17 v v v ( 3,40 | 3,80 80 12 24 -20 100 LF 2000
3M8 U0-U3 V4 V4 [ 2,20 | 2,40 60 10 20 -20 100 LF 2000
3M8 U0-U5 HP blue A v v o 2,30 | 2,40 60 10 20 -30 110 MF 2000
3M18 U0-V-U10 v V4 V4 [ 3,70 | 4,40 100 18 36 -10 60 LF 2000
3M18 U0-V-U10 SP v v ( 3,70 | 4,40 100 18 36 -10 60 LF 3000
3M18 U0-V-U30 blue J J [ ] 6,00 | 7,00 200 15 30 -10 60 MF 2000
PB
PB-215 v [ ) 2,15 2,20 80 20 20 -30 110 MF 2100
PB-265 v (] 2,65 | 2,90 100 20 20 -30 110 MF 2100
PB-330 V4 [ J 2,30 | 2,70 60 10 16 -10 80 LF 3400
PB-365 J [ ] 2,60 | 3,00 100 20 20 -10 80 LF 3400
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ELASTICKY POLYURETAN
EL2-U10 FL V4 V4 [ J 1,00 1,20 10 20) 2 -20 60 2000
EL2-U10W v O 1,00 1,00 10 20 2 -20 60 2000
EL2-U10 HP W V4 @] 1,00 1,10 10 26 2 -30 60 2000
EL2-U10 HP blue v [ J 1,00 1,10 10 26 2 -30 60 2000
EL3-U15 FL v [ ] 1,50 1,60 10 36 3 -20 60 2000
EL3-U15 HP PN blue v [ ] 1,50 1,40 10 36 3 -30 60 2000
EL4-U20 W V4 O 2,00 | 2,20 10 45 4 -20 60 2000
EL4-U20 FH J [ ) 2,10 | 2,10 10 45 4 -20 60 2000
PT
PT0.9 0-0 v [ 0,90 | 0,90 10 5 10 -20 100 1200
PT0.90-0 N J [ J 0,90 | 0,90 10 5 10 -20 100 1200
PT1.0 0-U4 v [ 1,00 1,00 10 5 5 -20 100 1500
PT1.0 U1-U3 J [ J 1,00 1,10 10 5 5 -20 100 1500
PT1.2 U2-U5 v ([ J 1,20 1,30 20 5 5 -20 100 1500
PT1.2 0-U2 J [ 1,20 1,30 20 6 12 -20 100 1500
PT1.4 EL G3-G3 FL v ( 1,40 1,50 15 2,5 2,5 -10 60 1200
PT1.4 EL G3-G3 SK J [ J 1,40 1,50 15 2,5 2,5 -10 60 1200
PT1.4 G3-G3 v ( 1,40 1,60 15 6 6 -20 100 1200
PT1.5 0-G3 FL J [ J 1,50 1,80 25 6 12 -20 100 1200
PT1.8 0-0 v ( ] 1,80 1,80 20 9 16 -20 100 2000
PT1.8 G1-0 J @) 1,80 1,80 20 9 16 -20 100 2000
POLYAMID
PRO-L J o 0,90 | 0,80 15 2 4 0 100 500
P1-L v [ J 1,25 1,20 25 2 6 0 100 500
CNG J [ 0,70 | 0,70 20 2 4 -20 100 1200
CNPG v [ J 1,00 | 0,90 20 2 4 0 100 500
N v [ J 0,60 | 0,60 15 2 4 -20 100 1200
N8 J ( 1,00 | 0,90 15 3 6 -20 100 1200
NT1 HS J [ J 1,20 1,20 15 3 6 -20 100 1200
NT2 HS v () 2,00 | 2,10 20 3,5 7 -20 100 1200
NT3 HS V4 [ ] 3,00 | 3,20 40 6 12 -20 100 1200
NT4 HS Vv [ ) 4,00 | 4,30 60 6 12 -20 100 1200
GUMA
2M8 U0-U-G5 HS FL v ) 2,00 | 2,40 25 8 16 -20 100 1200
2M8 U0-U-G10 FH J [ ] 2,30 | 2,40 50 8 16 -20 100 1200
2M8 U0-U-G15 HS FL v [ J 3,00 | 3,40 50 8 16 -20 100 1200
2M8 U0-U-G10TP LG J [ 2,80 | 2,70 30 8 16 -20 100 2000
2712 U0-U-G10 HS FH v ( 2,20 | 2,20 50 12 24 -20 100 1200
2M12 U0-G25 GP J [ J 5,50 | 4,50 60 12 24 -40 100 1200
2T12 U0-G25 HS GP v () 5,50 | 4,50 80 12 24 -40 100 1200
2T12 UO-G35 HS GP J [ ] 6,50 | 6,50 80 12 24 -40 100 1200
2M12 0-G-OR v [ J 2,00 | 2,10 50 10 20 -10 100 1200
3M12 0-G-0 J [ 2,80 | 3,10 50 15 30 -10 100 1200
DG2/70 HS GP blue J [ ) 6,40 | 6,00 100 7.5 15 0 100 500
MF GUMA
2T12 U0-U-G15 MF v o 2,80 | 3,40 50 12 24 -20 100 1200
3M18 U0-U-G40 MF J [ 5,70 | 5,90 100 18 36 -20 100 1200
3M18 U0-U-G60 MF v ([ J 7,30 | 8,30 100 18 36 -20 100 1200
NT5 MF J [ J 5,00 | 5,50 50 6 12 -20 100 1200
DG1/45 MF v [ 4,50 | 5,10 50 5 10 0 100 500
DG2/60 MF J [ ] 6,50 | 7,10 75 7,5 15 0 100 500
SILIKON
1M6 UO-SO V4 Q 0,60 | 0,40 20 6 6 -30 100 2000
2M5 U0-U-S2 W v O 1,30 1,40 6 12 -30 100 2000
2M8 U0-U-S0 v Q 1,30 1,10 30 8 16 -20 100 2000
2MT8 S0-S0 v o 1,20 1,10 30 8 16 -40 160 2000
2MT8 S0-S2 J Q 1,30 1,30 30 8 16 -40 160 2000
SILON
SILON 25 W O 2,50 1,30 30 10 10 -20 120 2000
SILON 25 HC v () 2,50 1,45 30 10 10 -20 120 2000
SILON 40 HC J [ ] 4,00 | 2,40 60 10 10 -20 120 2000
SILON 60 HC v ([ J 5,50 | 3,40 100 10 10 -20 120 2000
SILON 60 NA [ ] 5,50 | 3,40 100 10 10 -20 120 2000
P4
P4 V4 [ ) 3,40 | 3,70 200 20 40 0 100 2000
P4/N J ( J 3,40 | 3,70 200 20 40 0 100 2000
P4/P J [ ] 3,10 | 3,50 200 20 40 0 100 2000




Vyrobni program - dopravni pasy
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mm | kg/m?>| mm | N/mm | N/mm °C °C mm
PVC
1M6 UO-V3 AN v [ 0,80 | 0,80 20 6 6 -10 60 LF 3500
1M6 U0-V5 v v v [ ) 1,00 1,10 20 6 6 -10 60 MF | 3000
1M6 UO-V5 W v v v @) 1,00 1,10 20 6 6 -10 60 MF | 3000
1M6 UO-V5 N v v [ 1,00 1,10 20 6 6 -10 60 LF 3000
1M6 U0-V5 FM N V4 V4 [ ] 1,10 1,00 30 6 6 -10 60 LF 3000
1M6 U0-V5 SM N v v [ ) 1,00 1,10 20 6 6 -10 60 LF 2000
1M6 V5-V5 v v [ ] 1,80 | 2,00 30 6 6 -10 60 MF | 3000
1M12 UO-V5 N v v () 1,80 | 2,00 30 8 12 -10 60 LF 2000
1M12 UO-V5 FH N V4 V4 [ ] 2,00 | 2,10 30 8 12 -10 60 MF | 2000
1M12 UO-V5 SM N v v { 2,10 | 2,00 30 8 12 -10 60 LF 2000
275 0-V-0 v v O 1,60 1,70 20 5 10 -10 60 LF 2000
2MT5 UO-V3 N v v ( 1,80 | 2,00 20 6 12 -10 60 LF 3000
2MT5 UO-V3 FH N v o 2,10 1,90 30 6 12 -10 60 MF | 2000
2MT5 U0-V3 SM N v v () 1,90 | 2,00 20 6 12 -10 60 LF 2000
2M8 U0-V-Uo v v 1,50 1,50 30 8 16 -10 60 LF 3000
278 UO-V-0 v 1,40 1,40 30 8 16 -10 60 LF 3000
2M8 U0-V5 A V4 V4 [ J 2,00 | 2,30 30 8 16 -10 60 MF | 3500
2M8 U0-V5 W v O 2,00 | 2,30 30 8 16 -10 60 MF | 3000
2M8 U0-V5 PN W V4 O 2,20 | 2,30 30 8 16 -10 60 MF | 2000
2M8 U0-V5 blue v ([ 2,00 | 2,30 30 8 16 -10 60 MF | 3000
2M8 U0-V5 FM V4 V4 [ J 2,10 | 2,30 30 8 16 -10 60 MF | 3000
2M8 U0-V5 FM N v () 2,10 | 2,30 30 8 16 -10 60 HF 3000
2M8 U0-V5 PS GR J [ J 2,30 | 2,30 30 8 16 -10 60 HF 500
2M8 U0-V5 RT GR v ([ 2,20 | 2,30 30 8 16 -10 60 HF 2000
2M8 V5-V5 W V4 O 2,50 | 3,00 50 8 16 -10 60 MF | 2000
2M8 V5-V5 blue v () 2,50 | 3,00 50 8 16 -10 60 MF | 2000
2M8 U0-V17 GP J [ ] 5,20 | 3,70 50 8 16 -10 60 HF 2000
2M10 U0-V10 v [ J 2,80 | 3,30 50 10 20 -10 60 MF | 3000
2M10 UO-ViO W V4 O 2,80 | 3,30 50 10 20 -10 60 MF | 3000
2M10 U0-V10 blue v ([ 2,80 | 3,10 50 10 20 -10 60 MF | 3000
2M12 U0-V-UO GR v v 1,70 1,60 40 12 24 -10 60 LF 3000
2T12 UO-VO [ J 2,50 | 2,60 80 12 24 -10 60 LF 2000
2M12 UO-V3 v V4 [ 1,90 | 2,10 40 12 24 -10 60 LF 3000
2M12 UO-V3 N v v () 1,90 | 2,10 40 12 24 -10 60 LF 3000
2M12 UO-V7 LG v V4 [ 2,40 | 2,40 40 12 24 -10 60 HF 2000
2M12 UO0-V8 RT v v [ 2,30 | 2,40 40 12 24 -10 60 HF 2000
2M12 UO-V10 A v v v [ J 2,50 | 2,90 50 12 24 -10 60 MF | 3500
2M12 UO-V10 W v v O 2,50 | 2,90 50 12 24 -10 60 MF | 3000
2M12 UO-V10 N V4 V4 [ ] 2,90 | 3,50 60 12 24 -10 60 LF 3000
2M12 U0-V10 RT v v v [ 2,60 | 2,60 50 12 24 -10 60 HF 2000
2712 UO-V10 v v [ J 2,50 | 2,90 50 12 24 -10 60 MF | 3000
2T12 UO-V1iO W v O 2,50 | 2,90 50 12 24 -10 60 MF | 3000
2M12 V5-V10 V4 [ J 3,00 | 3,50 80 12 24 -10 60 MF | 2000
2M12 V5-V10 W v O 3,10 | 2,80 80 12 24 -10 60 MF | 2000
2712 V5-V10 W v @) 3,00 | 3,50 80 12 24 -10 60 MF | 2000
2T12 V5-V10 blue v ([ 3,10 | 3,50 80 12 24 -10 60 MF | 2000
2M12 UO-V15 W v V4 @) 3,00 | 3,40 80 12 24 -10 60 MF | 3000
2M12 U0-V15 CL W v v O 550 | 3,50 80 12 24 -10 60 MF | 2000
2M12 UO-V15 FB W V4 v O 4,10 | 3,50 80 12 24 -10 60 MF | 2000
2M12 U0-V15 GPLN v v ( 3,80 | 3,50 60 12 24 -10 60 HF 2000
2M12 UO-V15 STW v v O 3,60 | 3,50 80 12 24 -10 60 MF | 2000
2M12 U0-V20 GP v [ J 5,50 | 3,90 50 12 24 -10 60 HF 2000
2712 UO-V20 GP W V4 O 5,50 | 3,90 50 12 24 -10 60 HF 2000
2T20 V10-VIOW A v O 4,50 | 5,40 120 20 40 -10 60 MF | 2000
2M20 U0-V25 RT v V4 [ 5,00 | 5,70 100 20 40 -10 60 MF | 2000
3T18 UO-VO ([ J 3,70 | 3,90 120 18 36 -10 60 LF 2000
3M18 U0-V15 A v v v [ J 4,20 | 4,90 100 18 36 -10 60 MF | 3500
3M18 U0-V15 W v v O 4,20 | 4,90 100 18 36 -10 60 MF | 3000
3T18 UO-V15 v v [ J 4,20 | 4,90 100 18 36 -10 60 MF | 3000
3T18 UO-V15 W v O 4,20 | 5,00 100 18 36 -10 60 MF | 3000
3718 V10-V20 W v v @) 6,70 | 7,90 100 18 36 -10 60 MF | 2000
3730 V10-Vio W v v O 6,30 | 7,40 200 30 60 -10 60 MF | 2000
3M30 U0-V25 RT J J [ ) 6,60 | 7,80 200 30 60 -10 60 MF | 2000
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mm | kg/m?| mm | N/mm | N/mm °C °C mm
PVC SAMOZHASECI
1M12 UO-V5 PN FR V4 V4 o 1,80 1,90 40 8 12 -10 60 HF 2000
2MS5 UO-V5 PN FR v () 1,90 2,10 40 12 -10 60 HF 2000
2M12 UO0-V-UO FR V4 V4 o 2,50 2,50 40 12 24 -10 60 LF 2000
2M12 U0-V5 FR v v () 2,20 2,40 50 12 24 -10 60 LF 2000
2M12 UO-V7 LG FR N V4 o 2,70 2,40 40 12 24 -10 60 HF 2000
2M12 U0-V10 RT FR v v () 2,70 2,90 60 12 24 -10 60 HF 2000
2T12 UO-V10 FM FR J [ 2,60 2,90 50 12 24 -10 60 MF 3000
2M12 U0-V20 FB FR v v o 4,60 3,90 50 12 24 -10 60 HF 2000
2M12 UO-V20 GP FR J J [ ] 5,50 3,90 50 12 24 -10 60 HF 2000
2M12 UO-V30 RLFR N4 VA [ ) 8,50 5,80 60 12 24 -25 70 HF 1200
PVC AGR SERIE ©
2M8 U0-V5 AGR [ ] 2,00 2,20 30 8 16 -15 60 MF 3000
2M12 UO-V10 AGR J o 2,50 2,90 50 12 24 -15 60 MF 3000
2M12 V5-V10 AGR ([ 3,10 3,60 80 12 24 -15 60 MF 2000
2M12 V5-V10 AGR N [ 3,00 3,40 80 12 24 -15 60 MF 2000
2T12 V5-V10 AGR [ ] 3,10 3,60 80 12 24 -15 60 MF 2000
2712 V10-V12 AGR o 4,00 4,60 80 12 24 -15 60 MF 2000
3M15 U0-V15 AGR ([ J 4,10 4,60 100 18 36 -15 60 MF 3000
3M15 V5-V10 AGR [ ) 4,10 4,80 100 15 30 -15 60 MF 2000

(1) Zdravotné nezavadné dle: EC 1935/2004, EC 2023/2006, EU 10/2011, FDA, USADA

(2) Tichy béh: pdsy maiji na spodni strané tkaninu LdB se snizenym tfenim (nizsi hlu¢nost)
(3) Elastické pasy ,EL“: povolené namahani pfi 8% predpéti
(4) Treni transportniho povrchu: LF nizké
(5) Pti vratném ohybu pésu je minimalni primér valca dvojnasobny pfi teploté 20°C
— pas pres hranu o minimalnim praméru 6 mm

MF stredni

HF

vysoké

KOEFICIENT TRENi TOLERANCE PRO SPOJENE PASY

Typ Ocelovy Lz:]n;l!)r;at Ocelové | Pogumované Sitka (mm)

povrchu plech dievo vélce vélce 10 + 100 101+ 500 | 501+1000 | 1001+ 3000

0 0,20 O,'25 0,20 0,30 +£2mm +4mm +6 mm +10 mm

Gl nevhodny 0,60 0,70
) 0,30 0,40 0,30 0,50 Délka (mm)
uo 0,20 0,25 0,20 0,30 0+2500 | 2501+ 5000 | 5001 +10000| > 10000
u2 0,40 0,50 0,30 0,40 £05% £0.4% £03% £02%

U3, U5 0,40 0,50 0,40 0,60 - - - -

V5, V10 nevhodny 0,40 0,60 Plati pro méfeni past skladovanych pfi teploté 20 °C

a vlhkosti 60%.
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Legenda znaceni pasu

Pocet vrstev  N/mm Sitky pro
tkanin 1 % prodlouzeni

Kryci vrstva

Kryci vrstva

Tloustka Dezén

spodni strany vrchnistrany (0,1 mm) vrchni strany

2] T(m) 12

ullo] GP| [A]

GR
HC

AGR
HP

VL

LF
SM
HS

Typ tkaniny Kryci vrstva strany Dalsi vlastnosti
M Pficné tuha U Polyuretan A Antistaticky
T Flexibilni V Polyvinylchlorid FR Samozhaseci pfisada
MT Kombinovani G Guma (dle DIN 22103-1SO 340)
FG Sklenéné vlakno S silikon MF Samoregeneracni
. guma
P Polyamid Yy oy .
R Vysoce pfricné stabilni
S Meékky PUR (70 °ShA)
sp Pas z polyuretanu, vyrobni
Sife 3000 az 3500 mm
N Cerna barva
TR Transparentni
W Bild barva
Blue Modra barva

Seda barva

Elektrostaticky vodivy

Lepsi odolnost proti nizkym teplo-
tam

Nanosy HP - polyuretanovych pasl
odpovidaji HACCP konceptu v sou-
vislosti se zamezenim rlstu bakterii
a zlepseni odolnosti proti plsobeni
potravinarskych olejd. Vysoka odol-
nost proti hydrolyze ¢ini pasy odol-
nymi proti vodnim param, nebo téz
parnimu tlaku, vznikajicimu pfi me-
chanickém cisténi.

Sametovy povrch

Nelepivy povrch

Povrch s nizkym koeficientem treni
Super matny povrch
Vysokovykonnostni guma

Zakladni rada




Dezény povrchu pasu

PN

* Dal$i moznosti dezént na dotaz

ife valce

v

ife kuzelu

e

i bubnu

v

S
Site pasu

=
0=

b=1,1-b,+10 (mm)
e = (d_+100)/500 (mm)

fe valce v poméru k celkové b= b/2 (mm)

ife valce bubnu

vnéjsi priimér



Vystroj a moznosti dopravnich pasu

Pasy lze doplnit riznymi profily: vodicimi, pficnymi (unaseci) nebo specialnimi.

Profily jsou PVC i PUR v barvach — zelen3, bila, modra, nové i univerzalni transparetni, riznych tvar(
(K, L, T, S) a maji rGznou tvrdost. Na pasy se vysokofrekvenénim lisem privaruji také bocnice (vinovce)
v PVC i PUR provedeni, rliznych vysSek od 20 do 80 mm. Dale je mozné vybavit pas vodicimi knofliky,
které zajistuji perfektni béh pasu. Knofliky jsou vyrobeny z plastické hmoty odolné proti otéru a umoz-
nuji pouziti bubnd s malym prmérem.

Zatavené (zpevnéné) okraje pasu — specialni Uprava ke zlepseni hygienickych vlastnosti past.
Dérovani / perforace pasu — dle potfeb zdkaznika na konkrétni Géel (sani vzduchu, chlazeni, vakuové
pridrzovani apod.).

VInity profil (viny) — tyto pdsy chrani prepravované zbozi pred otlakem a poskozenim (napft. ovoce).
Prsty — tyto prstové profily jsou odolné nizkym teplotdm. Vyrabi se ve vysce 100 nebo 130 mm, pou-
Zivaji se zejména v potravinarstvi.

Pasy zatoCené (tzv. zatacky) — pouzivaji se pri reseni logistickych probléma (prechody, nedostatek
prostoru apod.) ve standardnich Uhlech 45 °, 90 ° a 180 °. V pfipadé potfeby je mozné vyrobit i kon-
krétni libovolny uhel dle pozadavku zakaznika.

Velikost a tvar drazky pro profily

p:gfﬁ?lu K6 k8 | k10 | K13 | K17 | K22 | K30 Tvar drazky

Rozmér | 6x3 | 8x5 | 10x6 | 13x8 |17x11|22x14|30x15 A
A 10 12 14 18 22 27 36 T
B 5 7 8 11 | 13 | 15 | 22 / ~
C 5 7 8 | 10 | 13 | 17 | 19 B,

Pozor: Tento tvar a rozméry by méla mit drazka na valcich i v kluzném lozi pasu. VSechny rozméry jsou uvedeny v mm.

©
> © kY
o X e E
>g RS ~S:°3 8 g \g
o N < 3 |8 E = N
= 2 | F |28 B o £
mm mm mm °ShA | zelena bild
Vinovce z polyuretanu U typt s @ 10 musi

C-U 10/20 | 10x20| 1,7 | 50 | 85 v v délka nekoneéné-
C-U10/30 | 10x30| 1,7 | 70 | 85 | v | v |VinovcezPVCnebo = | hq pasy odpovidat
C-U10/40 | 10x40|1,7 |100| 85 | v | v |PURsehodiobavlast | pnssopky 24 mm.
C-U 10/50 | 10x50| 1,7 | 120| 85 | ¢ y | prorelativné malé U typl s @ 20 musi
C-U20/60 | 20x60 | 1.7 | 150 | 85 | v | v | Prumeryvaled. délka nekonegné-
C-U20/80 | 20x80|1,7/190 85 | v | v ho pasu odpovidat

VInovce z PVC s textilni vlozkou nasobku 50 mm.

VInovce se zpeviiovaci

CV-T 10/20 | 10x20 | 1,7 | 60 | 60 4 Y| vlozkou, které se lﬁ)’ ' ”E
CV-T 10/30 | 10x30| 1,7 | 80 | 60 v v | umistuji na véechny O
CV-T 10/40 | 10x40| 1,7 | 110| 60 4 v | PVC transp. pasy e
CV-T 10/50 | 10x50| 1,7 | 140 | 60 v v/ | nezdvisle na celkové %20 ]é
CV-T 20/60 | 20x60 | 3,4 | 170 | 60 v v/ | tloustce a textilnich : :
CV-T 20/80 | 20x80 | 3,4 | 210 | 60 v v | vrstvach. *s0mm

(1) Uvedené minimalini priméry plati pro pokojovou teplotu
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PVC PUR $xv |Pvc|PUR|PIna|Drazka Podélnal Pricnal Pvc| pu [pvc] pU
K6 K6 U 6x3 | 60| 70| v Vv 40 | 40 |3035]|30]30
K6 TR - 6x3 | 60| - | v /| 40 | 40 [25| - |30 -
K8 K8 U 8x5 |60|70| v | v |v|v 40 | 40 | 4050|4050/ . .
K8 TR - 8x5 60| - | v | v v 40 | 40 |30 - |40/ - Vsegl‘”y klinové |
K10 kiou | 10x6 | 60| 70| v | v |v|v]|v 40 | 40 |60 |65 |50 |50 | PO odpovidaji
K10 TR - 10x6 [60| - | v | v v| 40 40 | 50| - |50 - moh”o‘i:g‘?tm guiit
K13 K13 U 13x8 |60 | 70| v | v |v]|v 45 45 | 80| 85|80 80| hlavrzl' \f’o el ¥
K13 TR - | 13x8 (60| - | v | v s| a5 | 45 |70| - 80| - | FRL
K17 Ki7u | 17x11|e60| 70| v | v |v|v 45 | 45 |120|125|100|120 :
K17 TR - 17x11 60| - | v | v v| a5 | 45 [120| - |100] -
K30 . 30x15 | 60| - | v /v 60 | 60 |220| - |150| -
KN8 KNS U 8x5 | 60|70| v | v |v|v 40 | 40 | 35|40 - | -
KN8 GR . 8x5 | 60| - | v Y 4 | 40 |35 - | - | -
KN 10 KN10U | 10x6 | 60|70 | v | v |v|v 40 | 40 | 40|50 | - | - | Vroubkované klinové
IKN10 GR, blue . 10x6 | 60| - | v /v 40 | 40 | 40| - | = | = | profily dovoluji
KN13 KN13 U 13x8 | 60| 70 | v v vV 45 45 |50 | 60 | - - | mensi primér valch.
IKN13 GR . 13x8 | 60| - | v Y 45 | a5 |so| - | - | -
KN17 KN17U | 17x11 |60 |70 | v | v |v|v 45 | 45 |100|120| - | -
KN30 . 30x15 | 60| - | v /v 60 | 60 |180| - | - | -
s8 s8U 8x8 |60 |70| v | v |v|v 40 | 40 |80|70|50|50 [« . . "y
512 s122u | 12x12|60| 70| v | v |v|v 45 | 45 |120|100| 80 | 80 Cty;irfhe ahpra‘l’f,“h'e
‘515 - 15x20 | 60 | - v vl 60 60 [220| - [100| - Eg%ii\t/y"j‘:ko°;ﬁé\gv
20 . 20x15 | 60 | - v |v|v 60 | 60 |220| - |130| - ko pricny
s25 - 20x25 | 60 | - v v 60 | 60 |300| - |150| - | "ePoPpodélny profil
. L20UHP| 10x20 | - |70 | v vl - 0 | - | - | - a0
- L30UHP| 10x30 | - | 70 | v v - 40 | - | - | - |40 | pu pricny profil
. LWOUHP| 10x40 | - | 70| v /| . 40 | = | = | - |40 (80°). Tvrdost
- LSOUHP| 10x50 | - | 70 | v vl - 40 | - | - | - |40]|70°shA.
. L8OUHP| 10x80 | - | 70| v /| . 0 | - | - |- |a0
- T20UHP| 10x20 | - |70 v vl - 4 | - | - | -]a0
. T30UHP| 10x30 | - |70 v /v . 40 | = | = | = |40 pu piicny profil
- TAOUHP| 10x40 | - | 70| v vl - 40 | - | - | - | 40 (90°). Tvrdost
. TSOUHP| 10x50 | - | 70| v /v - 40 | = | = | - |40 70°shA.
- T60UHP| 10x60 | - | 70 | v vl - 4 | - | - | -]a0
. L20U | 20x20| - |85 v /v - 45 | - | - | -]e0
- 130U | 20x30| - | 85| v v - a5 | - | - | - 160 o e orofil
. 40U | 20x40| - |85 v /v . asjEEEeor (o0%)
- L50U | 20x50 | - | 85| v vl - 45 | - | - | - |60 :
. 180U | 20x80| - | 85| v /v . 45 | - | - | -]e0
- T20U | 20x20| - |85 v vl - 45 | - | - | - |60
. T30U |20x30| - |85 v /v . e £ 2 T a——
- TaOU | 20x40 | - | 85| v v - a5 | - | - | - 160 g0%
. TS0U | 20x50 | - |85 v /v . 45 | - | - | -]e0 :
- T6OU | 20x60 | - | 85| v vl - 45 | - | - | - |60
E 23x20 | 60 | - v vl - ss | - | - |80 -
- 23x30 | 60 | - v vl - 55 | - | - |80 -
. 23x40 | 60 | - v |v|v - 55 | - | - 80| - | e
- 27x50 | 60 | - v |v|v - 55 | - | - [100] - | g) og’ Y P
. 27x60 | 60 | - v |v|v . s5 | - | - |100]| - :
- 27x70 | 60 | - v |v|v - s5 | - | - |100] -
. 27x80 | 60 | - v |v|v . s5 | - | - |100]| -
- 23x20 | 60 | - v |v|v - 55 | - | - |80 -
. 23x30 | 60 | - v |v|v . ss | - | - |80 -
- 23x40 | 60 | - v |v|v - 55 | - | - 1801 - | o e e profil
. 27x50 | 60 | - v |v|v . LT v
- 27x60 | 60 | - v |v|v - s5 | - | - |100] - :
. 27x70 | 60 | - v |v|v . s5 | - | - |100]| -
- 27x80 | 60 | - v vl - 55 | - | - |100] -
. 20x20 | 60 | - | v /v - s0 | - | - |80 -
- 20x30 | 60 | - | v v - 0 | -| - |80 - e
- |20xa0|60]| - | v v|v . 50 | - | - |80 - | PVCpricny profi
- 20x50 | 60 | - | v vl - 50 | - | - 80| - | (807
. 20x70 | 60 | - | v /v . s0 | - |- |80 -
- 20%x20 | 60 | - | v vl - 0 | -| - |80 -
. 20x30 | 60 | - | v /v . s0 | - |- |80 -
- 20x40 | 60 | - v V|V - 50 - - | 80 | - | PVCpficny profil
. 20x50 | 60 | - | v /v . 50 | - | - |80 | - | (90°).
- 20x60 | 60 | - | v vl - 0 | -| - |80 -
\T80 RF - 20x80 | 60| - | v /v o 50 | - | - |80] -

(1) Uvedené minimalini priméry plati pro pokojovou teplotu



Specialni pasy

Pasy pro drevarské
stroje a brusky

Tyto pasy byly pro uvedeny ucel specidlné vyvinuty. Jsou
tvofeny 2 az 3 vrstvami vysoce pevného polyesterového
textilu (PES) a pracovnimi vrstvami specialni gumy s vysokou
odolnosti proti obrouseni. Pracovni gumovy povrch mize
byt hladky nebo vyrazné dezenovany, pripadné s otvory pro

vakuové pridrzovani. Tyto pasy lze dodat i ve varianté PVC.

Pocet polyester. tkanin

Trvdost transportniho povrchu

2 S TEU BE = E = g g
. g 83 g | SEE | iz ts <
= e | 22| RE | 282 S5 S3 &
WD 2060 LP25 2 | 60 8-9 18 100 1660 1100
WD 2060 K10 2 | 60 8-9 18 100 1660 1100
WD 2070 LP25 2 | 70 8-9 18 100 1660 900/1100
WD 2070 K10 2 | 70 8-9 18 100 1660 900/1100
WD 3060 LP25 3 | 60 10 24 120 1660/2050 1100/1400
WD 3060 K10 3 | 60 10 24 120 1660/2050 1100/1400
WD 3060 K15 3 | 60 10 24 120 1660/2050 1100/1400
WD 3060 R20 3 | 60 10 24 120 1660/2050 1100/1400
WD 3070 glatt 3 | 70 10 24 120 1660/2050 1100/1400
WD 3070 K10 3 | 70 10 24 120 1660/2050 1100/1400
| 2 | 0 |[ 60 | LP25 |

Struktura transportni strany

Typ trans?;:)urlt(;ll}?crany R(;)ézrgsay PInosEc;;I)ezénﬂ Koeficient tfeni Pozndmky
LP25 ovélky 25x5 | 4555 1,00 | VfSgigoghicient treni, pro lakovane
K10 Everce 10x10 | 50-50 075 |3tandard pro optimainibrousenia
K15 ttverce | 15x15 | 50-50 0,70 | Standard prostroje s vakuovym
R20 | kosoltverce | 20x20 |  45-50 0,70 Eﬁgg\‘jgarflt”' pFipady i pro vakuové




Specialni remeny

Remeny z ,MF“
gumy bezesvé

Firma Reko s.r.o. nabizi Sirokou Skalu rdznych typt fremend,
které nachazeji vyuziti v rliznych odvétvich primyslu (napt.

balici, papirensky, kartonaze, sluzby atd.).

Vlastnosti MF femenu:

* 7adné procesy spojovani: vSechny femeny jsou pomoci
specidlni technologie zhotoveny jako bezesvé, zarucuji
stejnomérny povrch po celé délce, stejnomérny koefi-
cient tfeni po celé ploSe femenu

* absolutné stejnomérna tloustka

* tazna kostra z polyesteru zajistuje vynikajici trvanlivost

rozmérd a vysokou pevnost v tahu

Barva povrchové gumy rozliSuje femeny podle koeficientu
tieni a tvrdosti:

L malinova, 35 °ShA

R purpurova, 45 °ShA

w bild, 40 °ShA

Maximalni tloustka: 15 mm se zbrou$enou plochou.

Pfi pouziti v synchronizovaném posuvu lze pouzit femeny
s modulovym ozubenim. Na poptani je mozné dodat i per-
forovany femen, pokud ma byt pouzit na stroj s prisavanim

vzduchu.

MF femen s PU ozubenim pro synchronni
pohyb.

|

MF femen s gumovym ozubenim pro
synchronni pohyb.

Remen s polyesterovou tkaninou

Remen elasticky bez tkaniny

I



Specialni remeny

Remeny pro papirensky primysl

Bezesvé femeny se pouzivaji jako vstupni navadéci remeny
na falcovaci a lepici stroje a na vSechny stroje papirenského
pramyslu. Typ MF-351 G je diky svému vnitfnimu gumo-
vému vrstveni uréen zejména pro rychlejsi falcovacky a lepici
stroje, kde je zarucena konstantni rychlost. K dispozici jsou
femeny ve trech rGznych tvrdostech (MF vrstev) v zavislosti
na typu zpracovavaného kartonu. K docileni kompromisu
mezi tfenim a opotiebenim nabizime:

* 35 °ShA L barva malina: vhodné pro mékké hladké

nebo matné kartony.

* 40 °ShA HS W barva bild: vhodné pro abrazivni tézké

kartony a pro vysokorychlostni skladaci a lepici stroje.

* 45 °ShA R barva ¢ervena: vhodné pro abrazivni hladké

kartony, PVC krabice, vinité lepenky.

i Vnéjsi povrch o Vnitfni povrch
e nggléli);e Material Barva Tvrdost 1\;‘1’;;'(2' Material Barva Tvrdost
(°ShA) (°ShA)
MFL-351G 6+12 | guma 35 polyester | guma [ 65
MFR-351G 6+12 guma () 45 polyester guma ) 65
MFHSW-351G | 6+:12 | guma @) 40 polyester | guma [ 65
MF L -300 6+12 | guma 35 polyester - ° -
MFR - 300 6+12 | guma ° 45 polyester - ° -
MF HS W - 300 6+12 | guma @) 40 polyester - o -




Remeny pro balici a davkovaci stroje

Remeny na davkovaci a balici stroje maji pouZiti hlavné v po-
travinarstvi. Pracuji v parech a maji dalezity dkol v pribéhu
plnéni sackl jednotlivymi komponenty (bonbony, chipsy, ...)
zajistuji presny a korektni posun. Remeny bezvadné funguiji
pfi rychlosti 80-150 cykld/min. K dispozici jsou tfi typy
femenu rozlisSené tvrdosti MF vrstev v zavislosti na typu zpra-
covavaného zbozi. K docileni nejlepSiho kompromisu mezi

tfenim a opotrebenim nabizime:

* 35 °ShA L barva malina: pro kluzké balici materidly,

napt. polyethylen a PVC folie.

* 40 °ShA R barva Cervena: vhodné zejména pro drsné

materialy (papir, tkanina).

e 45 °ShA B barva béZova: vhodné zejména pro hrubsi

materialy (papir, tkanina).

. Vnéjsi povrch o Vnitfni povrch
e Dt?;l:l;?kr:/e Material Barva Tvrdost 1\-/?();;'(? Material Barva Tvrdost
(°ShA) (°ShA)
MF R - 052 5:12 guma [ 45 - guma [ 45
MFR - 053 5:12 guma o 45 - guma [ 65
MF B - 300 6+:12 guma 50 polyester - [ -
MFR - 300 6+12 guma ° 45 polyester - ° -




Ploché hnaci remeny

GTI — Vysokovykonné femeny pro stfedné az vysoce vykon-
nostni tfidy. Dobrd odolnost proti otéru a opotiebeni. Odolné
vici plsobeni tukd a olejli, antistatické. Dimenzovany do
tézkych pracovnich podminek - micharny, mlyny, valcovny,

fezacky mramoru, sekacky, hoblovky apod.

GGT — Remeny pro tangencialni pohon v textilnim prémysiu.
Antistatické, odolné proti otéru a tepelné odolné. Odolné
proti oleji a prachu. Zarucuji dobrou pfilnavost a rozmérovou

stélost. Uréeny pro nékolikanasobné pohony.

DG — Undseci femeny se symetrickym zdvojenym povrchem
ze specidlni gumy zarucujici stabilni vlastnosti, antistatické.
Pouziti na falcovackach a klihovackach, spirdlovych banda-
Zovacich strojich, u pohonu valeckovych transportérd, u tfi-
dicich postovnich strojli, v papirenském a kartonaznim pru-

myslu atd.

T-E—Vysoce vykonné ploché hnaci femeny pro Siroké pouziti.
Tangencialni pohony, obecné Ize pouZit pro malé prlimeéry

femenic. Pouziti zejména v papirenském nebo dievarském

pramyslu.

SV, ST, SS — Specialni fada remen REKOTEX s PES taznou
kostrou. Urceny jako nahrada celokoZenych remend. Lze je

spojovat lepenim, Sitim a sponkovanim.

UUI — Remeny s oboustrannym povrchem z chromité kdze.
Vlastnosti a oblasti pouziti jako UTI, ale jsou uréeny prevazné

pro nékolikandsobné a ktizové pohony.

DG HS — Vysokorychlostni femeny pro skladaci a lepici stroje.

DG-E — Vysoce vykonné femeny se zvySenym nanosem elas-
tomeru. Velmi vhodné pro kartonazni a papirensky pramysl

(napt. dutinkovace apod.).




UTI — Remeny s pracovni stranou z chromité kiZe. Ve srov-
nani s podobnymi femeny se syntetickym povrchem jsou
tyto doporucovany predevsim pro pohony, kde dochazi k
velkému zatiZeni. Pracovni strana z kliZze umoznuje kratko-
dobé prokluzovani bez poskozeni. Vhodné pro pohony s ku-
Zelovymi koly, pohony s presouvanim femenu napt. rdmova
pila, sekacka, drtic kamene, papirensky primysl, pohon
mlyna a jiné, ale také pro kfizové pohony.

Spojovani vsech druhl rement se provadi ve vyhrivanych
lisech pomoci lepidel dodavanych firmou REKO s.r.o.
Zajistujeme téz kompletni servis, poradenstvi a montaze u
zdkaznika.




Vyrobni program - hnaci remeny

= _
2 © 3 | 88| s § =0
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materidl | barva L(Foee:;, materidl | barva L(Foee:;, mm | kg/m?| mm [N/cm|[N/mm| °C | °C
E série
T20/20E guma 0,7 guma ) 0,7 22| 25| 25 | 120 | 180 | -20 | 80
T20/25E guma 07| o guma  J 0,7 | 25|27 | 40 | 120 | 180 | -20 | 80
T40/30E guma 0,7 % guma ] 0,7 |30|35]| 50 | 200 | 250 | -20 | 80
DG-E 10/30HS | guma (] 07, £ guma (] 0,7 |30|35| 30 | 100 | 180 | -20 | 80
DG-E 10/40HS | guma (] 0,7 % guma ° 0,740 | 45| 40 | 100 | 180 | -20 | 80
DG-E 10/50 HS | guma ( 0,7 2 | guma ( 0,7 | 50| 60| 60 | 100 | 180 | -20 | 80
DG-E 10/60HS | guma o 0,7 guma o 0,7 60| 70| 60 | 100 | 180 | -20 | 80
GGT série
GGT 40 guma (] 0,7 guma (] 07|14 | 15| 20 20 40 0 100
GGT 100 guma ( 0,7 E o | 8UMa ( 0,7 (1,7 | 18| 25 | 50 | 100 0 | 100
GGT 140 guma (] 0,7 _g'q—g guma (] 0,7 12326 60 | 70 | 140 0 | 100
GGT 200 guma (] 07 | & guma (] 0,7 | 2,6 | 2,8 | 100 | 100 | 200 0 | 100
GGT 280 guma (] 0,7 guma (] 0,7 | 31| 3,4 |150| 140 | 280 0 | 100
DG HS série
DG1/15 HS guma 0,7 guma 0,716 | 1,8 | 20 50 100 0 | 100
DG1/30 HS guma 0,7 guma 07| 3 (34| 30 | 50 | 100 0 | 100
DG1/40 HS guma 0,7 'E o guma 0,7 4 4,6 | 40 50 100 0 100
DG2/30 HS guma 0,7 _g'q—; guma 0,7 | 32|37 | 40 | 70 | 140 0 | 100
DG2/40 HS guma 0,7 8 guma 0,7 4 4,8 | 50 70 140 0 100
DG2/60 HS guma 0,7 guma 0,7 |55 |63| 60 | 70 | 140 0 | 100
DG3/40 HS guma 0,7 guma 0,7 | 4 | 4,3 |100| 100 | 200 0 | 100
DG série
DG1/15 guma (] 0,7 guma o 0,716 |18 | 20 | 50 | 100 0 | 100
DG1/30 guma ( 0,7 guma ( 07| 3 (34| 30 | 50 | 100 0 | 100
DG1/40 guma o 0,7 guma o 0,7 4 4,6 | 40 50 100 0 100
DG2/20 guma ( 0,7 'g o guma (] 0,7 |24 |28| 40 | 70 | 140 0 | 100
DG2/30 guma o 0,7 | 85| guma o 0,7 | 3,2 | 3,7 | 40 70 140 0 100
DG2/40 guma ( 0,7 _S_q_ guma (] 07| 4 |48 | 50 | 70 | 140 0 | 100
DG2/60 guma o 0,7 guma o 0,7 55|63 | 60 70 140 0 | 100
DG1/45 MF guma ( 1 guma ( 0,7 | 45|51 | 50 | 50 | 100 0 | 100
DG2/60 MF guma o 1 guma o 0,7 65| 71| 75 70 140 0 100
GTl série
GTI 100 textil ] 0,3 guma ] 06|14 | 15| 25 | 50 | 100 0 | 100
GTI 140 textil  J 0,3 guma  J 06 |23|28| 60| 70 | 140 0 | 100
GTI 200 textil o 0,3 'g o | 8uma { 0,6 | 2,6 | 3,1 | 100 | 100 | 200 0 | 100
GTI 280 textil { 0,3 _g'q—; guma  J 0,6 | 3,4 | 3,9 | 150 | 140 | 280 0 | 100
GTI 400 textil ] 03| 2 guma ] 0,6 | 3,7 | 4,2 | 200 | 200 | 400 0 | 100
GTI 600 textil ( 0,3 guma ( 0,6 | 49 | 58 | 300 | 300 | 600 0 | 100
GTI 800 textil ] 0,3 guma ] 0,6 | 56 | 6,3 | 400 | 400 | 800 0 | 100
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material | barva L(;)ee:;, materidl | barva L(;)ee:;, mm | kg/m?| mm |N/cm| N/em | °C °C
GTF série
GTF 40 textil ) 0,3 - guma ) 0,6 | 0,9 1 15 | 20 40 0 100
GTF 60 textil ) 0,3 § o guma ) 0,3 1 1,1 | 20 | 30 60 0 | 100
GTF 100 textil ) 0,3 —; pes guma Y 06| 14 | 15 | 25 50 100 0 100
GTF 140 textil ) 0,3 = guma ) 06| 21|23| 50| 70 140 0 | 100
UTI série
UTI 60 textil () 0,3 usen () 04| 24|27 | 30 | 30 60 0 80
UTI 100 textil o 0,3 usen ) 04 125|25| 50 | 50 100 0 80
UTI 140 textil ) 0,3 usen ) 04 |31|31| 75| 70 140 0 80
UTI 200 textil ) 0,3 T% o usen ) 0,4 |33 3,4 100 | 100 | 200 0 80
UTI 280 textil ) 0,3 %‘8 usen ) 04 | 3,8 4 | 150 | 140 | 280 0 80
UTI 400 textil ) 0,3 = usen ) 04| 4,4 | 46 | 200 | 200 | 400 0 80
UTI 600 textil ) 0,3 usen ) 0,4 | 56 | 59 |300| 300 | 600 0 80
UTI 800 textil ) 0,3 usen ) 04| 6,1 | 68 | 400 | 400 | 800 0 80
UUI série
uul 40 usen Y 0,4 usen ) 0,413,232 ]| 50| 20 40 0 80
Uul 100 usen ) 0,4 usen ) 04| 32|32 | 50 | 50 100 0 80
UUI 140 usen Y 04 | T usen ) 0,4 4 41| 75 | 70 140 0 80
Uul 200 usen ® 0,4 E% usen ) 04 | 42 | 44 | 100 | 100 | 200 0 80
Uul 280 usen Y 0,4 2 usen ) 0,4 | 4,8 5 150 | 140 | 280 0 80
Uul 400 usen () 0,4 usen () 0,4 6 6 | 200 | 200 | 400 0 80
Uul 600 usen ) 0,4 usen ) 04| 7,2 | 76 |300| 300 | 600 0 80
SS 240 usen o 0,4 & textil o 0,4 | 55| 3,3 | 100 | 120 | 240 0 60
ST 160 usen [ 0,4 % E-! textil ([ 03]33|66 | 60 | 80 160 0 60
ST 240 usen ( 0,4 o textil [ 0,4 | 55 | 3,3 | 100 | 120 | 240 0 60
KONSTRUKCE PLOCHYCH REMENU
GTF, GTI, UTI polyuretan Asymetricky
Vrchni | GGT, DG, T-E, DG-E guma
strana | DG MF guma s vysokym koef. tieni _J
uul usef I
Tasné | GTF, GTI, UTI,GGT, DG, UTI | polyamid ﬁ
jaddro | T-E, DG-E polyester .
GTI, GGT, DG, DG-E, T-E, | guma Symetricky
Vnitini
strana | GTF J
uul, UTI usef —
Remeny se vyrabéji do maximalni ife 500 mm. O ﬁ



TOLERANCE REMENU

Tolerance rozméra pri vyrobé spojenych rement:

do 5000 mm +0,5% do 60 mm +1 mm
Délka | od 5000 do 20000 mm |+0,3% Site od 60 do 150 mm +1,5mm
nad 20000 mm +0,2% nad 150 mm +2 mm

Tvary femenic

U pfimého prevodu remene je vhodné, aby byly zaobleny obé femenice. U pohoni polokfizenych,
kfizenych a pohon s vice femenicemi je doporuceno zaobleni viech femenic.

Klenuti nesmi byt hranaté nebo tupé kuzelovité. Doporucené materialy femenic: Seda litina nebo ocel
s hladkym povrchem. Vyska oblouku h zavisi na praméru vélce a7z 400 mm (tab. 1). Pro D > 400 mm je
h zavisla na priméru D, rovnéz na sifi b femenice (tab. 2). Pravidlem je, Ze femen je 0 20 mm uZzsi, nez

Sife fremenice. Ve specidlnich pripadech muize byt tento rozmér zredukovan na 10 mm.

Tab. 1 Tab. 2
Hodnota vysky oblouku h je zavisla  Hodnota vysky oblouku h je zavisla na priméru D a §ifi b
na priméru D (ISO R22/DIN 111) (ISO R22/DIN 111)

@D Rozméry h max. Site b <125 | 140 az 160|180 aZ 200 | 224 az 250|280 az 315| 355 | 2400
mm mm @D Rozméry h max.
od 40 do 112 0,3 400 1 1,2 1,2 1,2 1,2 1,2 | 1,2
125 a 140 0,4 459 1 1,2 1,2 1,2 1,2 1,2 | 1,2
160 a 180 0,5 500 1 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 | 1,5
200 a 224 0,6 560 1 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 | 1,5
250 a 280 0,8 630 1 1,5 2 2 2 2 2
315a 355 1 710 1 1,5 2 2 2 2 2
800 1 1,5 2 2,5 2,5 2,5 | 2,5
b 900 1 1,5 2 2,5 2,5 2,5 | 2,5
e 1000 1 1,5 2 2,5 3 3 | 3
Ih 1120 1,2 1,5 2 2,5 3 3 | 35
' 1250 1,2 1,5 2 2,5 3 35| 4
D 1400 1,5 2 2,5 3 3,5 4 4
1600 1,5 2 2,5 3 3,5 4 5
% 1800 2 2,5 3 3,5 4 5 | 5
2000 2 2,5 3 3,5 4 5 6




Kulaté a klinové polyuretanové remeny

Kulaté a klinové fremeny z polyuretanu maiji velice Siroké

moznosti pouzZiti: pfenos malych krouticich momentl pfi
nizkych a strednich rychlostech, moznost pouzZiti na lehkou
prepravu.VSechny typy femenu vykazuji odolnost proti roz-
trzeni, odroleni a krouceni. VSechny jsou odolné chemika-
liim, oleji a tuku. Nejsou citlivé na prach, Spinu a vlhkost.
Pfipustné provozni teploty jsou mezi -20 °C az +60 °C. Kulaté
femeny jsou dostupné ve dvou verzich.

- RU HP série v modré barvé s hladkym povrchem odpovida
FDA standardim 2005/79/EEC a HACCP. Tvrdost 88 °ShA.

- RU série v zelené barvé s drsnym povrchem (na prani je

mozné dadat i s hladkym povrchem). Tvrdost 92 °ShA.
Vsechny klinové femeny jsou svétle zelené, tvrdost 92 °ShA.

KULATE REMENY SERIE ,,RU“

@ Pfenosny jmengv’ity’l vykon Dynar’gigké vMin. ¢
(kW) - napéti 8 % napéti femenic
mm rychlost m/sec N mm
2,5 5 10 15 4% 8%
2 0,01 | 0,02 | 0,04 0,06 5,8 12 15
3 0,02 | 0,05 | 0,07 0,12 13 21 20
4 0,04 | 0,08 | 0,16 0,23 23 33 35
5 0,06 | 0,13 | 0,25 0,37 35 55 45
6 0,09 | 0,18 | 0,36 0,50 52 80 50
7 0,12 | 0,25 | 0,50 0,75 70 103 60
8 0,17 | 0,35 | 0,70 0,90 90 160 70
9 0,20 | 0,40 | 0,85 1,12 120 190 75
10 0,27 | 0,55 | 1,05 1,50 140 233 80
12 0,40 | 0,80 | 1,50 2,00 210 347 100
15 0,58 | 1,15 | 2,00 3,30 320 518 130
KLINOVE REMENY
Rozmér ngzgiir:if‘iﬂ;;é% Min. ¢
Typ | bxh prodlouzeni remenic
mm N mm , '
h | L | 8x5 16 40 , AR -
it (UGN
A 13x8 45 60
B 17 x11 62 75
C 22 x14 105 100




Bandazovaci pasy

BandazZe byly specidlné vyvinuty pro textilni prlimysl, avsak
dnes se vyuZivaji vSeobecné v transportni mechanizaci ke
zvyseni adheze.

Sérii standardniho programu doplnuji rizné druhy dle poza-
davkl na dalsi funkce napf. pro tkalcovny, bélirny, tiskarny,
barvirny a ptipravny.

7 vrv

Standardni Sife je 50 a 70 mm, jiné Sife jsou mozné za pfi-

Vv

platek, max. Sife 1000 mm.

Bandaze se vyznacuji zejména:
» vysokou stabilitou rozmért i v mokrém prostredi
* specialni polyesterovou kostrou nebo tkaninou ze skle-
nénych vldken (FG typy)
* velkou odolnosti proti opotiebeni
* vybornou odolnosti proti olejim a tukim

* snadnou a ¢istou montazi

Textilni kostra je z polyesteru, vyjma FG typu (sklenéné
vldkno), FLO typu (netkanad textilie) a FLO SP (bavina).

Samolepici verze (oznacené A) mlize byt dodana pro vSechny

typy bandazovacich pasa.

Lepidla:
* TEXCOL pro vsechny typy, mimo SIO-FG.
*  SILIKON pro SIO-FG.
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material | barva t\igicaAst mm | kg/m?| min. | max.| m

NGO o 50 | 1,5(1,6 | O | 100 | 100
NG3 £ 50 | 2,01(22 | 0 |100| 100
NG5 ‘é” 50 | 1,9 (21 | 0 | 100 | 100
NG7 3 50 | 1,719 | 0 | 100 | 115
NG7-S ;g 50 | 25(26 | 0 | 100 115
NG8 55 | 2,01(20 | 0 | 100|100
SGO ° 55 | 1,8 2,1 | -10 | 120 | 115
SGO-D 75 | 2,3(21 | -10 | 120 | 115
SGO-E 50 | 2,7 (2,2 | -10 | 120 | 115
SGO-E nc 50 | 2,7 2,2 | -10 | 120 | 115
SGO-M ° 50 | 2,2 (23 | -10 | 120 | 115
SGO-S ° 55 | 2,526 | -10 | 120 | 115
SG1 ° 55 | 2,0 |26 | -10 | 120 | 115
SG1-E © 40 | 3,0 123 | -10 | 120 | 115
SG3 ugo 65 | 2,0 (2,2 | -10 | 120 | 100
SG4 N ° 50 | 4,229 |-10 | 120 | 100
SG5 § 65 | 2,0 (1,8 | -10 | 120 | 100
SG6 = 65 | 2,023 |-10 | 120 | 100
SG7 @ O 65 | 2,0 (2,2 | -10 | 120 | 115
SG7 gr 65 | 2,0 2,2 | -10 | 120 | 115
SG7-H ° 65 | 2,0 (2,2 | -10 | 120 | 115
SG7-L ) 65 | 1,7 |2,0 | -10 | 120 | 115
SG7-M ° 50 | 1,9 (1,3 | -10 | 120 | 115
SG7-S e 65 | 2,5(29 |-10 | 120 | 115
SG8 60 | 2,0 (2,1 | -10 | 120 | 100
SG8-HX 50 | 25|21 |-10 | 120 | 100
PVO () 45 | 1,8 /120 | 0 | 60 | 100
PVO ve ° 45 | 1,8 120 | 0 | 60 | 100
PV5 () 45 | 2324 | 0 | 60 | 100
PV5 ve Q ° 45 | 23124 | 0 | 60 | 100
PV6 a ) 45 | 1,920 | 0 | 60 | 100
PV6 ve ° 45 | 1,9 |20 | 0 | 60 | 100
PV7 ) 45 | 1,920 | 0 | 60 | 100
PV7 ve °® 45 | 1,9 |20 | 0 | 60 | 100
SI0 O 50 | 1,1 |1,0 | -20 | 160 | 115
SI0-FG c ) 50 | 1,4 1,3 | -50 | 200 | 115
SI0-S 2 O 50 | 2,021 | -20 | 160 | 115
SI1az @ ° 45 | 1,6 |1,7 | -20 | 150 | 115
SI2-FG ) 50 | 1,5 (1,4 | -50 | 200 | 115
NPO/A | neopren - 3,507 | 40| 70 | 50
FLO samet ° S 2,4 10,8 | -10 | 60 | 50

FLO
NG
NP
PV
SG
S

OO\IO\U'I-bUJNI—\O@

molgl

HX

—

TYP POVRCHU

samet

pfirodni guma
neoprén
polyvinylchlorid
syntetickd guma

silikon

TYPY DEZENU

hladky

lehka tkanina
stfedni tkanina
tézka tkanina

grip

nopky

jemny pisek
stfedné hruby pisek
hruby pisek

SPECIALNi PROVEDENI

vysoka tvrdost

pénova syntetickd guma
sklenéné vlakno

vysoky vykon

vysoky vykon, karboxylova
pryz

zmensena vrstva gumy
mékké provedeni

vétsi vrstva gumy




Gumové a silikonové desky

Nabizime tento material v rolich nebo deskach a to na zakladé

rdznych polymerovych bazi v zavislosti na oblasti pouZiti.

Guma - pouziva se tam, kde je zadana vysoka pruznost.
Silikon — pro poufziti v prosttedi vysokych teplot a pfi

pozadavku malé pfilnavosti.

MF platy se zhotovuji v rolich v max. Sifi 1600 mm nebo
2000 mm a ve standardnich délkach 100 a 200 m. Platy do-
ddvame i v jinych rozmérech na pozadani zdkaznika.

Tento material je vyrabén v tvrdosti 35-50 °ShA v riznych ba-
revnych provedenich a v tloustkach 2,0-10 mm. Na pozadani

zédkaznika je mozné dodat i min. mnozstvi v urcité tloustce.
Desky mohou byt pouzity v nasledujicich oblastech:

Nabytkarstvi: pro membranové lisy na vrstveni PVC folii
nebo dyhovani. Desky maji za Ukol pfi vrstvici fazi zajistit per-
fektni ptilnuti a poZzadovany prenos teploty béhem pracov-
niho cyklu. Desky typu LI-SI W ze silikonu jsou do teploty
200 °C.

Papirenstvi: MF desky jsou dodavany pro nalepeni na textilni
nosi¢ nebo na ozubeny femen ve falcovacich nebo lepicich
strojich. V zavislosti na pouziti se vyrabéji v rliznych tvrdos-
tech 35 a 45 °ShA.

Kozedélny pramysl: na mékcici stroje.

MF desky bez kostry se pouzivaji: v hornickém a kamenickém
pramyslu, jako ochrana proti opotrebeni, na ¢isténi potrubi
vodou od pisku, jako ochranna vrstva do prenosnych box
pro zvitata, stiraCe skel, ochrana proti ndrazu na strelnici.
Sirokd nabidka réiznych tvrdosti pokryje vétSinu poptavky na
trhu.



% g g : g EE £
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°ShA [#] mm kg/m? min. max. mm
Pro nabytkarsky primysl
LI-G10 guma 45 o 1,0 1,1 -20 120 2000
LI-G20 guma 45 o 2,0 2,2 -20 120 2000
LI-G25 guma 45 ) 2,5 2,7 -20 120 2000
LI-G35 guma 45 () 3,5 3,8 -20 120 2000
LI-G40 guma 45 ) 4,0 4,5 -20 120 2000
LI-G50 guma 45 o 5,0 5,3 -20 120 2000
LI-SI110 silikon 40 1,0 1,1 -50 160 2000
LI-SI120 silikon 40 2,0 2,2 -50 160 2000
LI-SI130 silikon 40 3,0 3,4 -50 160 2000
LI-S140 silikon 40 4,0 4,6 -50 160 2000
LI-SI10 W silikon 50 O 1,0 1,1 -50 200 2000
LI-SI120 W silikon 50 @) 2,0 2,2 -50 200 2000
LI-SI30 W silikon 50 O 3,0 3,3 -50 200 2000
LI-SI140 W silikon 50 O 4,0 4,4 -50 200 2000
Pro papirensky prtimysl
LC-G20 MF R guma 45 ) 2,0 2,2 -20 100 1600
LC-G30 MF L guma 35 3,0 3,0 -30 80 1600
LC-G30 MF R guma 45 ) 3,0 3,3 -20 100 1600
LC-G40 MF L guma 35 4,0 4,0 -30 80 1600
LC-G40 MF R guma 45 ) 4,0 4,4 -20 100 1600
LC-G50 MF L guma 35 5,0 5,0 -30 80 1600
LC-G50 MF R guma 45 ) 5,0 5,5 -20 100 1600
LC-G60 MF L guma 35 6,0 6,0 -30 80 1600
LC-G60 MF R guma 45 ) 6,0 6,6 -20 100 1600
LC-G80 MF L guma 35 8,0 8,0 -30 80 1600
LC-G80 MF R guma 45 ) 8,0 8,8 -20 100 1600
LC-G100 MFR | guma 45 o 10,0 11,0 -20 100 1600
Pro kozedélny pramysl
LP-G20 FL guma 45 ) 2,0 2,2 -20 120 2000
LP-G25 FL guma 45 o 2,5 2,7 -20 120 2000
Pro sitotisk
LX-45-G20 guma a5 o 2,0 1,9 20 | 100 | 2000




Skloteflonové tkaniny PTFE , Teflon“

Reko s. r. 0. dodavd tkaniny s oboustranné nanesenym

teflonem rlznych tloustek na nejriznéjsi druhy pouZiti
v mnoha variantach jako jsou vyrezy, metraze, nekonecné

spojené pasy, atd.

Varianty:
* hladké do 2,4 m sifre
» sitové do 4,8 m Sife

* samolepici do 1,5 m Site

Spojovani téchto materiall: svar, Siti, kovové nebo plastové

sponky, spiralovy spoj, pianovy spoj, oka ,bull nose”.
Vybaveni: zesileni okraju, vodici profily, nyty, oka apod.

Vlastnosti:
* antiadhezivni povrch
* zdravotni nezavadnost
* teplotni odolnost 260 °C (kratkodobé az 300 °C)
* odolnost proti UHF a UV zareni

* vynikajici kluznost, pevnost v tahu

* odolnost vici louhim a kyselindam
* mrazuvzdornost (az-70 °C)
* moznost sterilizace

* nehoflavost

Diky uvedenym vlastnostem maji nekonec¢nou $kalu pouziti:

Balici pramysl — svareni obal(, baleni hotovych jidel, linky
na peceni peciva, hamburger(, vakuové balirny atd.
Textilni prumysl — vyztuhy limeck(, Zehlici stroje, barveni
textilu, suseni, potisk.

Pekarsky pramysl — peceni bez tuku, pecivo, pizza, chléb,
cukrovinky (7039-1 DARK specidlné vyvinut pro tyto ucely).

M Vakuové sugeni — kava, mléko atd. UV nebo MV sudeni.

Gumarensky pramysl — kratkodobé az 300 °C.



Nabytkarsky pramysl — laminovani, lepeni.

Vyroba plastovych oken a dvefi — jednoduché Cisténi, ne-
lepivé kryti stén (TACWELD 69 specialné vyvinut pro tento
ucel).

Reko s. r. 0. dodava i samolepici pasky v rGznych Sirkach
a tloustkach na konkrétni prani zakaznika. Bézné uzivané v

obalovém primyslu (svarecky).

,Sitoviny” PTFE s oky — pro suseni, barveni, uzeni a potisk.

Oka o rozmeérech 1x1 mm, 2x2 mm, 4x4 mm a 6x6 mm.

Dalsi druhy materiali nabidne Reko s. r. 0. na zakladé kon-
krétni poptavky.

Prameéry valct pro PTFE pasy

Site pasu (mm)
Tloustka pasu (mm)
6-300 |>300-750|>750-1500| >1500

0,12-0,25 75 75 100 150

0,25-0,48 75 75 100 150

0,48-0,63 100 150 150 200

0,67 -0,77 100 150 200 250

ax. v Pevnost Typ Pevnost v Elektricka Teplotni odol-
Typ Sire Tloustka v tahu lepidla roztrzeni pevnost nost °C
m mm N/5 cm N \Y min. max.

Teflon
5038 1,5 0,073 500 - 7 1000 -73 260
5058 1,5 0,115 800 - 10 2000 -73 260
7108 1,5 0,235 2000 - 35 2500 -73 260
TACWELD 69 1 0,145 1500 - 20 4000 -73 260
7039 - 1DARK 1 0,075 500 - 7 1000 -73 260
Samolepici teflon
5058 A 1 0,115 800 silikonové 10 1000 -73 180
7068 A 1 0,138 1100 silikonové 10 3300 -73 260
7108 A 1 0,235 2000 silikonové 35 2500 -73 260
TACWELD 69 A 1 0,145 1500 silikonové 20 4000 -73 260




Elevatorové a zemédélské pasy

(:ESK?®
VYROBEK

Reko s.r.o. exkluzivné nabizi dopravni a elevatorové pasy

Ceské vyroby ve vysoké kvalité.

Konstrukce:
Pasy jsou tvoreny 3 - 6 vrstvami PES vysokopevnostniho

kordu nanosovaného PVC, které jsou tepelné sdruzeny.

Vlastnosti:

Pasy jsou antistatické, s potravinarskym atestem, odolné vici
olejum a béznym chemikaliim, tepelné odolné od -10 °C do
+80 °C s tvrdosti 70 °ShA.

Rozméry:

Délka role maximalné 105 m, Site role maximalné 1400 mm.
Dalsi rozméry lze upravit na konkrétni pozadavky zakazniku
(Sitka i délka).

Terminy:
Terminy dodavek jsou dle poZzadavk( velmi pruzné diky ¢eské

vyrobé a skladovym zasobam.

Sluzby:
Poradenské sluzby, servis, spojovani pdasd, opravy, prodej

spojovacich material(i, dérovani.

Vybaveni pasa:
Korecky plastové, svafované, ocelové, Srouby a matky.

] © o
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Nové/puvodnizn. | mm |°ShA mm mm | kg/m? [N/mm [N/mm | min | max| mm mm mm
o ery3 03|70 3x |03 45| 6 | 24 | 38|-10/80 140 200 04| v |1400
Soortenyer3 03| 70 4 03| 6 | 8 | 32 |50|-10/80|200 350| 0,4 | v 1400
A A E AR 5x | 0,375 10 | 40 | 70 |-10/80 280 450 04 | v |1400
a3 03| 70 6x 03| 9 | 12| 48 | 88 |-10/80(350| 600 | 0,4 | v (1400

Pfi téchto hodnotach namahani vykazuji pasy maximalni prodlouzeni o 1,5 % - tyto hodnoty pIné odpovidaji nebo i
prekracuji hodnoty zahrani¢nich elevatorovych pasa.




Firma Reko s.r.o0. nabizi Sirokou Skalu rdznych typ( koreck

pro elevatorové-koreckové pasy vlastni vyroby.

Bodovany (svarovany) korecek

* vyhovuji pro béiné pouzivané typy dopravnikQ
bez ohledu na rychlost posuvu a rozdilnost vnéjsi
konstrukce

* vhodné pro koreckové dopravniky zrnin a krmnych
smési v zemédélstvi

» technologie vyroby zajistuje pevnost korec¢k( uréenych
pro dané podminky

* urCeny pro vertikdlni dopravu rlGznych sypkych a

suchych material(i predevsim v potravinarstvi

Lisovany korecek SPS - ocelovy
* urcen pro vertikalni dopravu rliznych sypkych a suchych
materialQ jako zrni, tryskaci materialy, omitkové smési
atd.
* Specialni korec¢ky: z plechu sily 3mm, z nerezového
plechu vcéetné nerezovych femenovych Sroubl, s

navarem tvrdokovu na hranach

Lisovany korecek SPS - plastovy
* urCeny pro vertikdlni dopravu rlGznych sypkych a

suchych material(i predevsim v potravinarstvi

Lisovany korecek - sloupcovy, ocelovy
* urcen pro vertikalni dopravu rliznych sypkych a suchych

materialQ, predevsim zrni

Lisovany korecek S - mélky, ocelovy
* urcen pro vertikalni dopravu rliznych sypkych a suchych

materiald jako zrni, tryskaci materialy, omitkové smési

Vsechny typy koreckll je mozné dodat vcéetné kompletni

vybavy Sroub(, matic a podlozZek.

Korecky




Ozubené remeny

Firma Reko s.r.o. nabizi Sirokou skalu rdznych typd ozube-
nych femend vyrabénych z gumy i polyuretanu , které jsou
vyztuzené ocelovym, aramidovym nebo kevlarovym kordem.
Vysoka kvalita pouzitych surovin zarucuje vybornou odolnost
proti otéru a roztrzeni. Nekonecné ozubené femeny jsou vy-
uzivany zejména v aplikacich, kde jsou prenaseny velké sily.
Pouzita technologie umoznuje vyrobu nekonecnych rement
v délkdch do 22 000 mm. Vysoka pevnost pouzitého poly-
uretanu remenlim dodava mimoradnou odolnost vici opo-

tfebeni pfi ndrazech a vibracich.

Nekonecné polyuretanové ozubené femeny:

Nekonecné femeny jsou urceny pro prenos velkych sil mezi
hnacimi a hnanymi koly. Diky jejich provedeni nevyZaduji
udrzbu a jsou vhodné do prostredi s velkymi teplotnimi
rozdily. Doddavame femeny s trapézovymi profily:

T2.5,T5, T10, AT5, AT10.

Pouziti:

Remeny se pouZivaji v situacich, kde je mj. zapotiebi vysokd
presnost, Cistota a v obtiznych pracovnich podminkach (napt.
pritomnost chemickych latek). Typické aplikace jsou napf.:
plotry, kanceladrska a zdravotni technika, optické pfistroje,
balici stroje, vakuové systémy, stroje v potravinarském a tex-
tilnim primyslu, atd.

Vlastnosti:

Vysoka pevnost v tahu, rozmérova stalost, vynikajici che-
mickd odolnost vici olejlim a tuklm, benzinu, teplotni odol-
nost od -30°C az do + 80°C, nevyzaduji udrzbu.

sve

Ozubené polyuretanové femeny s unasivou vrstvou

Remeny lze dodat s vulkanizovanou nebo nalepenou una-
Sivou vrstvou z rdznych material(, napt.: Sylomeru, silikonu,
APL, Super Grip, LC-G (pryz), atd. Volba druhu vrstvy se zvoli
podle pouziti femenu: ke snizeni hluku, k Gpravé tfeni, nebo

jako transportni prvek.



Ozubené polyuretanové femeny oteviené
Remeny jsou vyrobeny z vysoce kvalitniho polyuretanu, ktery
zarucuje vysokou odolnost proti otéru a roztrieni. Remeny
jsou dodavany v rolich nebo jako nekonecné (vyhodou je
moznost dodani libovolné délky ). Ke zvySeni ochrany proti
mechanickému poskozeni je mozné zesilit vnéjsi strany
femenu nylonovou kryci tkaninou (PAZ a PAR).
Ozubené femeny mohou byt vyrobeny také se specidlnimi
kordy:
e CH-HPL - femeny pro vysoké vykony,
*  CH-HFE - femeny velmi ohebné,
* CH-INOX - femeny s nerezovym kordem pro naroc¢né
agresivni prostredi,
* CH - ARAMID - tfemeny nemagnetické, s nizkou
hmotnosti.

Vlastnosti:
Rozmérova stalost zarucuje vysokou presnost polohovani.
NevyzZaduji udrzbu. Vysokd odolnost proti ozonu, hydrolyze,
starnuti, olejim a tukdim, benzinu. Dobra odolnost proti ky-
selindm. Teplotni odolnost od -10 °C az +80 °C (kratkodobé
az +110 °C).

Gumové ozubené femeny
Dodavaji se v jednostranné i oboustranné ozubené. Tento
druh pasl je vybaven kordem ze sklenénych vlaken, ktery
poskytuje vétsi ohebnost a zaroven nizkou pritaznost.
Zivotnost femenu je prodlouzena chloroprenovou gumou a
tkaninou na zubech, kde zvysi kluznost povrchu a ochranuji
tak zuby pred otérem.
Gumové ozubené femeny jsou dodavany:

* v trapézovych (lichobéznikovych) profilech: T2.5, T5,

T10, MXL, XL, L, H.
* v pllkruhovych profilech: 2M, 3M, 5M, 8M, 14M.

* V pripadé zajmu pozadejte o samostatny katalog femend.




Gumové dopravni pasy

Gumové pasy podle druhu gumovych krycich vrstev

Samozhaseci pasy pro doly:

Typ S Samozhdseci a antistatické pasy pro prostredi s velmi
vysokym nebezpecim pozaru.

Typ K Samozhaseci a antistatické pdsy s ochrannou kryci
vrstvou urcené pro doly a pro prostredi s vysokym
nebezpecim pozaru.

Pasy castecné odolné proti olejum, tukim a zvySené

teploté:

Typ T Teplotné odolné pasy. Pfipustné pro teploty dopravo-
vaného materialu do 100 °C, ¢astecné odolné vUci
olejum a tukdm. Vnéjsi teplota od -20 °C do 60 °C.

Pasy odolné vici olejiim a tuktim:

Typ MOR Stredné odolny vici olejam a tukim.
Pfipustny pro teploty dopravovaného
materialu do 60 °C. Vnéjsi teplota od -20 °C
do 60 °C.

Typ OR Odolny vidi olejliim a tuklm. Pfipustny pro
teplotu dopravovaného materidlu do max.
60 °C, vnéjsi teplota od -15 °C do 60 °C.

Pasy odolné proti vysokym teplotam:

Typ T1 Tepluvzdorné pasy. Pfipustné pro teploty
dopravovaného materiadlu do 100 °C, kratkodobé az
do 120 °C, pro vnéjsi teploty od -25 °C do 60 °C.

Typ T2 Tepluvzdorné pasy. Pfipustné pro teploty
dopravovaného materidlu do 125 °C, kratkodobé az
do 150 °C, pro vnéjsi teploty od -25 °C do 60 °C.

Typ T3 Tepluvzdorné pasy. Pfipustné pro teploty
dopravovaného materidlu do 150 °C, kratkodobé az
do 180 °C, pro vnéjsi teploty od -25 °C do 60 °C.



Vystroj textilnich strojt:

vietenové pdasky

reminky tvarovaci a odtahové
valchy, frotéry

reminky délici rouno

odtahové a pfitlacné véalecky s jadrem i bez jadra

Sponky:

galvanické
nerezové
dratkové
Sroubové
plastové
Laligatorky”
spiralové

Lepidla:

K/F1 na lepeni femenovych a pasovych spoju
POLIFIX na femeny z usni

REKOTEX na femeny REKOTEX

Dalsi druhy na konkrétni materidly

Svarecky Snar

Sponkovace

Brusky na brouseni femenovych spojt

Spojovaci lisy

Adhezivni vosk na hnaci femeny

Vysekavacky, Stipacky

Kompletni zafizeni na pfipravu a spojovani pasti a femenu.

Doplnkovy sortiment




Plastové mechy - kryty

Pouziti:
K ochrané rtznych strojnich mechanismu pred prachem nebo
jinym znecisténim pfi provoznich teplotach -5 °C az +60 °C

(vyssi tepelnd odolnost po dohodé).

Material:

Hlavni: rizné druhy nanosovanych textilU.

Vyztuzeni: napr. lepenka, karton, plast, apod.

Ramecky a vodici vlozky: preklizka, ocelovy plech, pozinko-

vany plech, plast.

Provedeni:

Dle pozadavku zakaznika a moznosti vyrobce.

Tvary prurezu: kruhové, ¢tyrhranné, ve tvaru ,U“ nebo , L%
rovinné nebo specidlni méchy.

Skladané (z jednoho i vice dild, spojené rameckem pripadné
i bez rdmecku, spojené slepenim) nebo Sité (z jednotlivych
dilt, v misté Siti podlepené lepidlem).

Podle pozadavku zakaznika jsou méchy vybaveny vyztuhami,
zakonéenim pro montaz (rdmecky), vodicimi vlozkami a
paskami omezujicimi roztazeni.

Treci plochy zub mohou byt doplnény kovanim.

Udaje pro objednavani:

Je nutné prilozit vykres nebo alespor nakres poZzadovaného
méchu se vSsemi potfebnymi rozméry.

Nutné musi byt uvedeny tyto Udaje: roztazend a stlacend
délka (L, L,), vn&j3ia vnitini rozméry, zplsob uchyceni méchu
- typ a rozméry prirub, pripadné specifikace rdmeckl, ma-
terial, pracovni prostiedi a dalSi pozadavky (vyztuhy, vodici

vlozky, atd.).

Poznamky:
Blizsi udaje jsou uvedeny v podnikové normé PN-123 véetné

standardnich toleranci rozmérd.



Usnové mechy - kryty

Pouziti:

K ochrané rlznych strojnich mechanism( pfed prachem
nebo jinym znecisténim pfti provoznich teplotach -20 °C az
+90 °C (kratkodobé).

Material:
Specialni chromitd useri v tloustce 0,7-2,0 mm, standardné

v cerné barvé.

Provedeni:

Dle pozadavku zakaznika a moznosti vyrobce.

Valcové, ¢tyrhranné, ovalné, kdnické a specialni méchy.
Tvarované na formé nebo sesivané z vyseku ¢i vyrezQ.

Rub i lic je standardné upraven specidlnim impregnacnim
roztokem pro snizeni nasakavosti.

Na vyzadani méchy vybaveny vyztuhami a zakonéenim pro
montaz.

Na vyzadani Uprava usné proti plisnim, hydrofobizace a usen

se sniZzenou hoftlavosti.

Udaje pro objednavani:

Je nutné prilozit vykres nebo alespon nakres pozadovaného

méchu se vSsemi potfebnymi rozméry.

Nutné musi byt uvedeny tyto udaje: roztazend a stlacena w

delka (L, L, ), vngjsi a vnitfni rozméry (u uvedeného valco-

vého méchu: d,, d,), zplisob uchyceni méchu —typ a rozméry

pfirub (ve znazornéném prikladu: d,, L,, d,, L,), pfipadné spe-
cifikace rameckl, materidl (tloustka, pfipadné barva), pra- —
covni prostredi a dalsi pozadavky (vyztuhy, hydrofobni nebo

protiplisfiova Uprava atd.). -

|
|
|
|
|
|
|
|
Pozndmky: [ |

BlizSi udaje jsou uvedeny v podnikové normé PN-122 vcetné

standardnich toleranci rozméra. | —
\




Frikéni oblozZeni setrvacnikovych listi

Pouziti:

OblozZeni se navléka na obvod vénce setrvacniku. Slouzi k
plynulému prenaseni pohybu trecich kotoucl na vieteno a
smykadlo frikéniho lisu. OblozZeni Ize pouzivat pro provozni
teploty -20 °C az +90 °C.

Material:

Chromitd nebo chromitottislend usen (licovd nebo Stipen-
kova) s pevnostni vlozkou pro snizeni tainosti (specialni
tkanina nebo polyamidova félie). Pevnostni vlozka je vlepena
mezi dvé vrstvy usné, polyamidovou félii je mozno pouzivat

spolecné s usni bez slepeni.

Provedeni:

Predtvarovany usnovy pasek s pevnostnivlozkou (nebo pasky
z usné a polyamidové fdlie) se na sebe spirdlovité vrstvi do
predepsané vysky. Navinuté vrstvy jsou stabilizovany oce-
lovymi nyty, vruty, vzdalenymi od sebe pfiblizné 40 mm.
Standardné se oblozZeni vyrabi v téchto rozmérech (véetné

meznich odchylek):

Primér setrvacniku: 600-3000 mm
Vyska (v): 50-220 mm (+¥3 mm)
Sitka (t): 15-45 mm  (¥1 mm)

Jiné rozméry po dohodé. ObloZeni se vyrabi s predpétim, aby
dokonaleptilehlonavénecsetrvaénikuanesmeklose. Velikost

predpéti urcuje vyrobce podle rozméru a zkusenosti.

Udaje pro objednavani:
Pramér setrvacniku, vyska oblozZeni (v), Sitka (t), pripadné

specidlni pozadavky.

Poznamky:
Na vyzadani poskytuje dodavatel ndvod k montazi. Nejvyssi

evropska kvalita.



Usnové tésnici manzety K (klobouckové)

Pouziti:
Pfednostné k utésnéni pistnich tyci (vzduch-olej-voda), tlak
do 50 MPa.

Material:

Specidlni usen tfiselnd nebo chromitd (poptipadé
chromitottislenad).

Ttislend pro pracovni teploty od -20 °C do +65 °C.

Chromita (chromitotfislend) pro pracovni teploty od -20 °C
do +90 °C.

Provedeni:

Dle pozadavku zakaznika a moznosti vyrobce, v rozmérech
@ (D) od 15 mm.

Manzety lisovany do tvaru v kovovych formach - standardné
je tésnici plochou rubova strana usné.

Setiznuti vySky manzety pod Uhlem cca 30-45 °, pokud neni
stanoveno jinak.

ManZety jsou podle potreby impregnovany rlznymi typy
napalovacich smési podle zplsobu pouZiti a pozadovanych

vlastnosti (zejména tvrdosti).

Udaje pro objednavani:

Rozméry manzety: nakres nebo vnitfni a vnéjsi primeér,
vyska, tloustka usné (D, d, v, s).

Pracovni prostfedi: studend voda, horka voda, studeny mi-
nerdlni olej, horky minerdlini olej, vzduch, kyslik.

Specidlni pozadavky - podle konkrétnich potreb.

Poznamky:
Bliz$i idaje jsou uvedeny v CSN 02 9252 a CSN 02 9266 véetné

standardnich toleranci rozméra.




Usnové tésnici manzety M (miskové - jednoduché)

Pouziti:

Pfednostné pro vzduchové, brzdové, upinaci systémy a cer-
padla —tlak do 50 MPa.

Prednostné pro hydraulické zafizeni — tlak do 5 MPa.

Material:
Specidlni usen tfislend nebo chromita (popripadé chromito-
trislend). Trislend pro pracovni teploty od -20 °C do +65 °C.
Chromita (chromitotfislend) pro pracovni teploty od -20 °C
do +90 °C.

Provedeni:

Dle pozadavku zakaznika a moznosti vyrobce, v rozmérech
@ (D) od 10 mm. Manzety lisovany do tvaru v kovovych
formach - standardné je tésnici plochou rubova strana usné.
Setiznuti vySky manzety pod Uhlem cca 30-45 °, pokud neni
stanoveno jinak. ManZety jsou podle potfeby impregnovany
rdznymi typy napalovacich smési podle zplsobu pouziti a
pozadovanych vlastnosti (zejména tvrdosti). Na vyzadani
mohou byt manZety opatreny otvory pro uchyceni nebo spe-
cialnimi drdzkami. Pro zajiSténi zvySené nepropustnosti napfr.
do brzdovych valcl doporucujeme manzety vyrobené z usné
spojené s polyuretanovou félii.Specidlni manzety vyrabime

také pro benzinova cerpadla.

Udaje pro objednavani:

Rozméry manzZety: nakres nebo vnitfni a vnéjsi prameér,
vyska, tloustka usné (D, d, v, s).

Pracovni prostiedi: studend voda, horkd voda, studeny mine-
ralni olej, horky minerdlni olej, vzduch, kyslik.

Specidlni pozadavky - podle konkrétnich potreb.

Poznamky:
Bliz$i idaje jsou uvedeny v CSN 02 9252 a CSN 02 9267 véetné

standardnich toleranci rozméra.



Usnové tésnici manzety U (dvojité)

Pouziti:
Pfednostné pro hydraulickd zafizeni (olej-voda) — tlak do
60 MPa.

Material:
Specidlni usen tfislend nebo chromita (poptipadé chromito-
trislend). Trislena pro pracovni teploty od -20 °C do +65 °C.
Chromita (chromitotfislend) pro pracovni teploty od -20 °C
do +90 °C.

Provedeni:

Dle pozadavku zakaznika a moznosti vyrobce, v rozmérech
@ (D) od 12 mm.

Manzety lisovany do tvaru v kovovych formach - standardné
je tésnici plochou rubova strana usné.

Setiznuti vySky manzety pod Uhlem cca 30-45 °, pokud neni
stanoveno jinak.

ManZety jsou podle potreby impregnovany rlznymi typy
napalovacich smési podle zplsobu pouZiti a pozadovanych
vlastnosti (zejména tvrdosti).

Zakladna manzet se vyrabi zaoblena nebo rovna.

Vyska ramen muze byt shodna i rozdilna.

Na vyzadani mohou byt k manzetam dodavany usriové vliozky,

které se pti montazi vkladaji do manzety.

Udaje pro objednavani:

Rozméry manzety: nakres nebo vnitfni a vnéjsi primeér,
vyska, tloustka usné (D, d, v, s).

Pracovni prostfedi: studend voda, horka voda, studeny mi-
nerdlni olej, horky minerdlni olej, vzduch, kyslik.

Specidlni pozadavky - podle konkrétnich potreb.

Poznamky:
Bliz$i idaje jsou uvedeny v CSN 02 9252 a CSN 02 9262 véetné

standardnich toleranci rozméra.




Usnové tésnici manzety V (stfechové)

60°

Pouziti:
Pfednostné pro hydraulickd zafizeni (olej-voda) — tlak do
70 MPa.

Material:

Specidlni usen tfislend nebo chromitd (popfipadé
chromitottislenad).

Ttislend pro pracovni teploty od -20 °C do +65 °C.

Chromita (chromitotfislend) pro pracovni teploty od -20 °C
do +90 °C.

Provedeni:

Dle pozadavku zakaznika a moznosti vyrobce, v rozmérech
@ (D) od 15 mm.

Manzety lisovany do tvaru v kovovych formach - standardné
je tésnici plochou rubova strana usné.

Vyska manZety je dana vnéjSim a vnitfrnim primérem,
tloustkou usné a sviranym Ghlem, ktery je vétSinou 60 °, vy-
jimecné 90-120 °.

ManZety jsou podle potreby impregnovany rlznymi typy
napalovacich smési podle zplsobu pouZiti a poZadovanych
vlastnosti (zejména tvrdosti).

Na vyzadani mohou byt k manzetdm dodavany usnové vliozky,

které se pti montdzi vkladaji mezi manzety.

Udaje pro objednavani:

Rozméry manzZety: nakres nebo vnitfni a vnéjsi prameér,
vyska, tloustka usné (D, d, v, s).

Pracovni prostiedi: studend voda, horkd voda, studeny mine-
ralni olej, horky minerdlni olej, vzduch, kyslik.

Specidlni pozadavky - podle konkrétnich potreb.

Poznamky:
Bliz$i udaje jsou uvedeny v CSN 02 9252 a CSN 02 9263

vCetné standardnich toleranci rozmérda.



Dalsi vyrobky z technické klize

Usinové vyrezy a vyseky:
Tvary dle pozadavku (vykres), tloustka 0,7-6 mm.

Usnové krouzky , kotouce, klapky:
Jako tésnéni dle pozadavku, moznost impregnace.

Spaliky, valce, spojky:
Z vlaknité usné, ptipadné z hovézinové usné, material slepen,

slisovan a dale opracovan.

Sici a vazaci feminky:
K sesivani sedlarskych vyrobkl, hovézina s velmi vysokou

pevnosti.

Sidra z tfiselné usné:
u

Kulaté a ovalné prarezy od 4 do 10 mm, pfirodni barva.

Usnové upinaci femeny:
Rozméry dle pozadavku, tloustka 1-6 mm.

Usnové rohozky:
Spojené ocelovymi draty, neznicitelné, standardni rozmér
400x600 mm a 600x970 mm.

Tfmeny, narazniky, membrany:
Dle konkrétnich pozadavku zakaznika.




Kontakty

Reko s.r.o0., Husova 123, 551 01 Jaromé¥, Ceska Republika

1CO: 44499850 DIC: CZ44499850
Zapis: OR u KS Hradec Kralové, odd. C viozka 1387
Telefon Mobil Fax E-mail
Vedeni
Véra Navratilova 491 840012 739036036 havratilova@reko-sro.cz
Ekonom
Ing. Véra Kostalova 491840014 736752176 kostalova@reko-sro.cz
Odbyt pasy a femeny
Tomas Hasnik 491 840018 727928 025 491840021 hasnhik@reko-sro.cz
Milan Holecek 491 840019 736752175 holecek@reko-sro.cz

Odbyt technické konfekce
Ing. Jiti Novak 491 840016 736752174 491840013 odbyt@reko-sro.cz

Vedouci vyroby pasy a femeny
Bc. Petr Kotynek 491 840017 605918 975 kotynek@reko-sro.cz

Vedouci vyroby technické konfekce
Ing. Stefan Spanyik 491840022 736472656 491840013 spanyik@reko-sro.cz

Servis 24 605 918 975
736 752 175
Obchodni zastoupeni:
Kraj Ustecky, Plzerisky, Karlovarsky

Reko s.r.o. 727 928 025 info@reko-sro.cz
Kraj Krdlovehradecky, Liberecky, Pardubicky, Vysocina

Reko s.r.o. 736 752 175 info@reko-sro.cz
Kraj Praha, Stredocesky, Jiho¢esky

Radomil Drab 728 831 201 drab@reko-sro.cz
Kraj Jihomoravsky, Moravskoslezsky, Olomoucky, Zlinsky

Karel Smarda 775 313 364 smarda@reko-sro.cz

Slovenska Republika:

Michal Loduha

Quiris s.r.o.

Nimnica 181, 020 71 Nimnica, SK www.quiris.sk
Tel.: +421 424675 169 Mob.: +421 905 979 238 quiris@quiris.sk



REKO s.r.o.
Husova 123, 551 01 Jaromér

Vedeni spolecnosti
tel.: +420 491 840 012
e-mail: navratilova@reko-sro.cz

Odbyt fement a past

tel..  +420 491 840 018-9
fax: +420 491 840 021
mobil: +420 736 752 175
e-mail: info@reko-sro.cz

Odbyt technické konfekce
tel.:  +420 491 840016
fax: +420 491 840 013
mobil: +420 736 752 174
e-mail: odbyt@reko-sro.cz

www.reko-sro.cz




